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suspension element is simultaneously attached in the region 
of the 

constriction, the novelty is that the suspension element is 
fed into the path 

of the closure device outside the working region of the 
constricting tooling 

and is supplied together with the closure device to the 
constriction . 

ADVANTAGE - The suspension element is fed into a region in 
which it does not 

contact the sausage before the closure operation and in 
which it does not 

interfere with the operation of the constricting tooling. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren uhd Vorrichtung zum Befestigen von Aufhangeelementen an Wursten 

(§) Die Erftndung bezieht sich auf ein Verfahren zum Befesti- 
gen von Aufhangeschlaufen (14) o. dgl. Aufhangeelementen 
insbesondere an Wursten, bei dem das Aufhangeelement 
(14) einer Einschnureinrichtung (18) zugefuhrt wird und die 
scMauch- Oder netzformige Hulle der Wurst gefullt, diese 
nach dem Fullen eingeschnurt und mittets eines VerschluB* 
organs (48) bei gleichzeitigem Befestigen des Aufbangeele- 
ments (14) im Beretch der Etnschnurstelle der Wurst ver- 
schlossen wird, sowie auf eine Vorrichtung zur Ourchfuh- 
rung des Verfahrens. Zur Schaffung eines Verfahrens und 
einer Vorrichtung, die das Zufuhren des Aufhangeelements 
vereinfachen und erieichtem, ist vorgesehen, da& das 
Aufhangeelement (14) ut>er eine au&ertialb des Arbeitsbe- 
retchs des Einschnurwerkzeugs (18) angeordnete Offnung 
^ (42) in den Weg des Verschlu Morgans (48) gebracht wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Befestigen von Aufhdngeschlaufen oder anderen Auf- 
hangeelementen an Wursten u.dgU bei dem die 5 
schlauch- oder netzformige HQIIe der Wurst gefOIlt, die- 
se nach dem Fullen eingeschnurt und mittels eines Ver- 
schluQorgans. insbesondere einer IClammer, bei gleich- 
zeitigem Befestigen des Aufhangeelementes im Bereich 
der Einschnurstelle der Wurst verschlossen wird to 

Ein derartiges Verfahren und eine entsprechende 
Vorrichtung zum Befestigen von Aufhangeelementen 
an Wursten ist bereits aus der DE-OS 34 30 030 be- 
kannt Die Vorrichtung weist ein Einschnurwerkzeug 
mit einem oberen und einem unteren V-formigen Ver- 15 
drSngerscherenarm auf. Vor dem Wurstfullvorgang 
wird eine Schlaufe in eine Offnung zwischen den Ver- 
dr^ngerscherenarmen gefuhrt und dort durch einen 
Stab, der in die Aufhangeschlaufe greift, gehalten. Nach 
dem Wurstfullvorgang wird die Wursthulle durch die 20 
Verdrangerscherenarme eingeschnOrt Hierbei wird die 
Schlaufe durch die schrSgen Kanten der V-formigen 
Scherenarme bis zur Mittell^ngsachse des Einschnur- 
werkzeugs gefOhrt und dort durch eine VerschluBktam- 
mer festgeklemmt 25 

Die bekannte Vorrichtung gestattet zwar den Einsatz 
von Einschnur- bzw. Verdr^ngerwerkzeugea deren 
lichte Weite im geoffneten Zustand kleiner sein kann als 
das Wurstkaliber. aber die beim Fullvorgang durch das 
Werkzeug dr^ngende Wurst reibt an der Schlaufe und 30 
zieht diese mit. AuQerdem bereitet das Abtrennen der 
Schlaufen von einem Tragerbandstreifen Schwierigkei- 
ten. SchlieBlich ist auch der mechanische Aufbau der 
Vorrichtung relativ aufwendig, da zum Halten der 
Schlaufe zwischen den Verdrangerscherenarmen zu- 35 
satzlich ein beweglich gefuhrter Stab und eine zugehori- 
ge Antriebsvorrichtung und -steuerung erforderlich 
sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es« ein Verfahren der ein- 
gangs genannten Art zur Verfugung zu stellen« welches 40 
mit geringerem apparativen Aufwand ein problemloses 
Zufuhren der Aufhangeelemente gewahrleistet 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaQ dadurch geldst« 
daB das Aufhangeelement auBerhalb des Arbeitsbe- 
reichs eines Einschnurwerkzeugs in den Weg des Ver- 45 
schluBorgans gefuhrt und zusammen mit diesem der 
Einschnurstelle zugefuhri wird 

Der Vorteil der Erfindung liegt darin, daB das Aufhan- 
geelement in einem Bereich zugefiihrt wird, in dem es 
vor dem SchlieBvorgang nicht mit der Wurst in Beruh- 50 
rung kommt und auch nicht die Funktion des Einschniir- 
werkzeugs stdrt Auf diese Weise ist ein sauberes und 
einfaches Zufuhren und Befestigen des Aufhangelemen- 
tes an der Einschnurstelle der Wurst mdglich. 

Besonders vorteilhaft ist es. wenn das in den Weg des 55 
VerschluOorgans ragende Aufhangeelement vom Ver- 
schluBelement formschlussig erfaOt und von einem Tra- 
gerband abgezogen wird Auf diese Weise sind zum 
Transport des Aufhangelementes bis zur Befestigungs- 
stelle keine weiteren Mittel erforderlich. Gleichzeitig eo 
kann das Aufhangeelement durch das VerschluDorgan 
zuverlassig und einfach vom Tragerband gelost werden. 
Da Wurste normalerweise nur an einem Ende ein Auf- 
hangeelement aufweisen, ist es zweckmaBig, in bekann- 
ter Weise zwei StoBelkanale axial hintereinander und 6S 
dazwischen eine Schneideeinrichtung vorzusehen sowie 
eine Zufuhreinrichtung, welche Aufhangeelemente nur 
in den einen StdBelkanal einfOhrt Dadurch ist gewahr- 
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leistet, daB ein Ende etner Wurst lediglich mit einem 
VerschluBorgan verschlossen wird, wahrend das andere 
Ende verschlossen und gleichzeitig mit einem Aufhan- 
geelement versehen wird 

Der Erfmdung liegt weiterhin die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfmdungsge- 
maBen Verfahrens zur Verfugung zu siellen, die einfach 
und kostengunstig aufgebaut ist und ein problemloses 
Zufuhren von Aufhangeelementen gewahrleistet 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung mit einer 
Einschnureinrichtung mit Einschnurwerkzeug und ei- 
nem StoBelkanal zur Zufuhrung von VerschluQorganen 
sowie mit einer Zuftihreinrichtung fQr Aufhangeelemen- 
te dadurch geldst, daB die Zuf uhreinrichtung derart be- 
nachbart zur EinschnQreinrichtung angeordnet ist, daB 
die Aufhangeelemente von der Zufuhreinrichtung uber 
eine auBerhalb des Arbeitsbereichs des Einschnurwerk- 
zeugs angeordnete Offnung in den StdBelkanal einfuhr- 
bar sind Dabei sind keine weiteren Mittel erforderiich. 
um die Aufhangeelemente zu halten. Deshalb kann die 
erfmdungsgemaBe Vorrichtung im Vergleich zum Stand 
der Technik einfacher aufgebaut und besonders kosten- 
gOnstig herzustellen sein. 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erflndung weist die 
Einschnureinrichtung eine SchloBplatte mit einem in 
den StdBelkanal mfindenden Zuftihrschlitz auf. Das Auf- 
hangeelement wird hierbei durch den Zufuhrschlitz der 
Einschnureinrichtung derart zugefuhrt, daB das im all- 
gemeinen als KJammer ausgefuhrte VerschluBorgan in 
das Aufhangeelement eingreift und dieses zur Ein- 
schnurstelle mitfuhrt 

Hierbei kann es besonders zweckmaBig sein, wenn 
die Zufuhreinrichtung in einem spitzen Winkel zur 
SchloBplatte angeordnet ist Die schrage Anordnung 
bieiet den Vorteil, daB die Wurste der Vorrichtung pro- 
blemlos zugefuhrt und entnommen werden konnen. 

Wenn der Abstand des Zufuhrschlitzes von der Ein- 
schnQrstelle wenigstens etwa der Lange des Aufhange- 
elementes entspricht. kann dieses vollstandig und sau- 
ber von seinem Tragerband abgezogen werdea 

Das Einfuhren der Aufhangeelemente in den Zufuhr- 
schlitz wird dadurch erheblich erieichtert, daB seine Hd- 
he an der Zufuhrstelle, an der das Aufhangeelement in 
den Zufuhrschlitz eingefuhrt wird ein Mehrfaches der 
Hdhe des Aufhangeelementes betragt Vorzugsweise 
sollte sich aber der Zufuhrschlitz zum StdBelkanal hin 
verengen, so daB die Fiihrung der VerschluBklammern 
im StoBelkanal nur auf dessen einer Seite und nur kurz 
unterbrochen ist 

SchlieBlich kann vorgesehen sein, daB neben dem Zu- 
fuhrschlitz ein verstellbarer Abstreifer fur die Aufhan- 
geelemente angeordnet ist Durch den Abstreifer, der 
ggf. eine in Richtung auf die ZufOhreinrichtung weisen- 
de scharfe Kante aufweist, wird das Abldsen der Auf- 
hangeelemente von einem bandformigen Tragorgan ge- 
wahrleistet Die Verstellbarkeit des Abstreifers erieich- 
tert das Einlegen eines neuen Tragerbands. 

Weitere Ziele, Merkmale und Anwendungsmdglich- 
keiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der 
Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen anhand der 
Zeichnung. Dabei bilden alle beschriebenen und/oder 
bildlich dargestellten Merkmale fur sich oder in beliebi- 
ger sinnvoller Combination den Gegenstand der Erfm- 
dung, auch unabhangig von ihrer Zusammenfassung in 
den Anspruchen oder deren Ruckbeziehung. 

Eszeigen: 

Fig. 1 eine schematische, perspektivische Darstellung 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung. 
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Fig. 2 die SchloQplatte der Vorrichtung nach Fig. 1 in 
Vorderansicht und 

Fig. 3 einen waagerechten Schnitt durch die Schlo&- 
platte nach Fig. 2 und in Draufsicht ein Tragerband mit 
Aufhangeschlaufen. 

Die Vorrichtung 10 weist eine nicht dargestellte Vor- 
ratsrolle mit einem Tragerband 12 auf, auf dessen tin- 
terseite als Aufhangeschlaufen 14 ausgebildete Aufh^n- 
geelemente befestigt, vorzugsweise angeklebt oder an- 
geheftet sind. Das Tragerband 12 mit Aufh^geschlau- 
fen 14 ist uber eine Umlenkrolle 16 und eine weitere im 
Bereich der Einschnureinrichtung 18 befindlich Um- 
lenkrolle 20 gefuhrt Zwischen den Umlenkrollen 16, 20 
befindet sich eine insgesamt mit 22 bezeichnete Klemm- 
einrichtung, die eine untere bewegliche Klemmbacke 24 
und eine obere feste Klemmbacke 26 aufweist Zwi- 
schen den Klemmbacken 24. 26 ist das Tragerband 12 
gefiihrt Die untere KJemmbacke 24 wLrd im dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispiel uber einen Kolben-Zylinder- 
Antrieb 28 betitigt 

Nach Umlenkung des Tr^gerbandes 12 an der Um- 
lenkrolle 20 nach oben und ruckw^rts und Entnahme 
der einzelnen Aufhangeschlaufen 14, worauf im folgen- 
den noch naher eingegangen wird, wird das Trdgerband 
zwischen den Klemmbacken 24, 26 hindurch zu einer 
Vorzugsrolle 30 gefuhrt Die VorzugsroUe 30 ist uber 
einen nicht dargestellten Antrieb angetrieben und weist 
auf ihrer Umfangsflache mehrere VorsprGnge 32 zum 
Eingriff in das von den Aufhangeschlaufen 14 befreite 
Tragerband 12 auf. Nach einer ggf. weiteren Umlen- 
kung wird das leere Tragerband 12 auf eine nicht darge- 
stellte Aufwickelrolle aufgewickelL Statt der oben er- 
wahnten Umlenkrolle 20 kann auch ein einfacher. fester 
Stif t zur Umlenkung vorgesehen sein. 

Zur Einschnureinrichtung 18 gehort in bekannter 
Weise eine sog. SchloBplatte 34. Sie weist im Ausfuh- 
rungsbeispiel einen sich nach auQen hin erweiternden 
Einfuhrschlitz 36 zum Einfuhren einer Wurst auf, der in 
einen StoSelkanal 38 einmundet Der StoBelkanal 38 ist 
nach oben hin offen, wShrend er nach unten durch eine 
Matrize 40 begrenzt ist Oberhalb der MOndung des 
Einfuhrschlitzes in den StdBelkanal 38 befindet sich ein 
Zufflhrschlitz 42, wie dies insbesondere aus Fig. 2 her- 
vorgeht Der ZufQhrschlitz 42 mundet ebenfalls in den 
StdBelkanal 38. wahrend das dem StoBelkanal 38 abge- 
wandte Ende des ZufOhrschlitzes 42 geschlossen ist Die 
Hohe des ZufOhrschlitzes 42 betragt ein Mehrfaches der 
Hdhe der Aufhangeschlaufen 40. Im Bereich der Ein- 
mundung des Schlitzes 42 in den StdBelkanal 38 verengt 
sich der ZufQhrschlitz 42 Statt der waagerechten An- 
ordnung des ZufOhrschlitzes 42 gemaB Fig. 2 kann 
gleichfalls eine zum StoBelkanal 38 hin geneigte Ausbil- 
dung vorgesehen sein. Am Obergang des ZufOhrschlit- 
zes 42 in den StdBelkanal 38 ist eine Rundung 44 vorge- 
sehen. 

Oberhalb der SchloBplatte 34 befindet sich ein Druck- 
luftzylinder 46 mit nur angedeutetem StdBel 35. Uber 
den StdBel des Druckluftzylinders 46 werden in diesem 
AusfOhrungsbeispiel als Klammem 48 ausgebildete 
VerschluBorgane durch den StdBelkanal 38 transpor- 
tiert Hierzu werden, wie aus Fig. 1 ersichtlich ist von 
der Ruckseite der SchloBplatte 34 Klammem 48 dem 
StdBelkanal 38 zugefuhrt Die Zufuhrstelle der Klam- 
mem 48 liegt oberhalb der MOndung des ZufOhrschlit- 
zes 42 in den StdBelkanal 38. 

Hinter der SchloBplatte ist auBerdem ein Tisch 50 zur 
Abstutzung einer zu verschlieBenden Wurst oder dgL 
befestigt 



Der Obersichtlichkeit halber ist in der Fig. \ der ei- 
gentliche Wurstfullautomat nicht dargestellt 

Wie insbesondere aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist 
weist der StdBelkanal 38 zwei FOhrungsnuten 52, 54 auf, 

5 die in Fig. 2 gestrichelt dargestellt sind Die FOhrungs- 
nut 52 ist an der Einmundung des ZufOhrschlitzes 42 in 
den StdBelkanal 38 unierbrochen, wahrend die FOh- 
rungsnut 54 an der EinmOndung des EinfOhrschlitzes 36 
in den StdBelkanal 38 unterbrochen ist Zur ausreichen- 

10 den FOhrung der Klammern 48 sollte die Breite der 
Einmundungen gennger sein als die Ulnge der Schenkel 
der Klammern. 

In Fig. 3 ist eine Ansicht entlang der Schnittlinie 111- 
III aus Fig. 2 ersichtlich. Hierbei befindet sich benach- 

15 bart der SchloBplatte 34 das Tragerband iZ Es gehdrt 
zusammen mit dem dazu gehdrigen Antrieb, den Um- 
lenkrollen und weiteren Mittein zur nicht bezeichneten 
ZufOhreinrichtung. Das Tragerband 12 ist in einem spit- 
zen Winkel a zur OberflSche der SchloBplatte 34 ange- 

20 ordnet In den Nuten 52, 54 befindet sich eine Klammer 
48. von der in Fig. 3 allerdings bloB die geschnittenen 
Schenkel ersichtlich sind. Vom Tragerband 12 ragt eine 
Aufhangeschlaufe 14 mit ihrem einen Ende in den Zu- 
fOhrschlitz 42, wahrend das andere Ende der Aufhinge- 

25 schlaufe 14 an mehreren Stellen auf dem Tragerband 12 
angeheftet ist Die Anheftungsstellen sind mit 56 be- 
zeichnet Das in den ZufOhrschlitz 42 ragende Ende der 
Aufhangeschlaufe 14 reicht in den StdBelkanal 38 und 
zwischen die Schenkel der Klammer 48. Im AnschluB an 

30 die Umlenkrolle 20 befindet sich ein Stab 57, der eine in 
Richtung auf das Tragerband 12 weisende scharfe Kan- 
te aufweist Der Stab 57 ist vom Tragerband 12 weg 
verschwenkbar ausgebildet ZusStzlich zu dem FOh- 
rungsnutpaar 52. 54 kann ein weiteres Paar axial dane- 

35 ben vorgesehen sein. 

Zum Befestigen der Aufhangeschlaufen 14 und Ver- 
schlieBen einer Wurst wird zunachst die nicht darge- 
stellte Wurst in den sich von auBen nach innen veren- 
genden und hier als EinschnOrwerkzeug dienenden Ein- 

40 fuhrschlitz 36 der SchloBplatte 34 eingefuhrt und ent- 
lang dem StdBelkanal 38 nach unten bewegt bis die 
eingeschnOrte Wurst auf der Matnze 40 aufliegt Statt 
einer sog. endlosen Wurst kdnnen auch bereits vorge- 
fertigte Wurste oder Schlauchraupen in netzfdrmige 

45 Hullen eingeschnOrt werden. Gleichzeitig oder anschlie- 
Bend wird Ober das Tragerband 12 eine Aufhange- 
schlaufe 14 in den ZufOhrschliU 42 gefuhrt bis die Stel- 
lung aus Fig. 3 erreicht ist Das vom Tragerband abgeld- 
ste Ende der Aufhangeschlaufe ragt nun in den ZufOhr- 

50 schlitz 42 und gleichzeitig in den StdBelkanal 38. Sodann 
wird der Druckluftzylinder 46 mit StdBel betatigt und 
eine Klammer 48 in den FOhrungsnuten 52, 54 des Std- 
Belkanals 38 herabbewegt Hierbei greift die Klammer 
48 in die Aufhangeschlaufe 14 ein und Idst das noch 

55 befestigte Ende der Schlaufe 14 vom Tragerband 12 ab. 
Die Abwartsbewegung des StdBels mit Klammer 48 und 
vom Tragerband 12 nunmehr vollstandig abgetrennter 
Aufhangeschlaufe 14 erfolgt so lange, bis die Klammer 
die Matrize erreicht und umgebogen wird Hierbei wird 

60 die schlauch- oder netzfdrmige Hulle der Wurst ver- 
schlossen, wahrend gleichzeitig die Schlaufe uber die 
Klammer 48 an der Hulle der Wurst gehalten ist Wah- 
rend des Abldsens der Aufhangeschlaufe 14 vom Tra- 
gerband 12 schlieBt die untere bewegliche Klemmbacke 

65 24. Die hierbei auftretenden Zugkrafte werden von der 
geschlossenen Klemmein richtung aufgenommen. 

Das andere Ende der HOlle der Wurst wird wie oben 
beschrieben ebenfalls verschlossen. Allerdings wird bei 
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diesem Einschnurvorgang keine AufhSngeschlaufe 14 
zugefuhrt 

Statt der beschriebenen schragen Zufuhrung unter 
dem spitzen Winke[ a kann die Aufh^ngeschlaufe 14 
auch im rechten Winkel zur Oberflache der SchloBplat- 5 
te zugefuhrt werden, und zwar in alien Fallen von jeder 
Seite der SchloOplatte. Die Erfindung ist auch unabh^n- 
gig von der Art und Weise, wie die Wursthulle einge- 
schnurt wird. So konnen z. B. anstelle der gezeigten 
SchloBplatte 34 mit einem sich verengenden festen Ein- 10 
fOhrschlitz 36 gemaB DE-OS 34 30 030 Verdr^ngersche- 
renarme oder eine Klappe vorhanden sein, mit deren 
Hilfe die Wurst oder eine schlauch- oder netzfdrmige 
HQlle am Ende eines darin verpackten Gegenstands, 
z. B. einer gerafften Schlauchraupe fur die Wursther- 15 
stellung, eingeschnurt wird 

Patentanspruche 



schlitzes (42) an der Zufuhrstelle, an der das Auf- 
hangeelement (14) in den Zufuhrschlitz (42) einge- 
fuhrt wird« ein Mehrfaches der Hohe des Aufh^nge- 
elementes (14) betragt 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich der Zufuhrschlitz 
(42) zum StoBelkanal (38) hin verengt 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB neben dem Zufuhr- 
schlitz (42) ein ggf. verstellbarer Absireifer (57) 
zum Abldsen der Aufhangeelemente (14) vom Tra- 
gerband(12) angeordnet isL 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



1. Verfahren zum Befestigen von AufhSngeschlau- 20 
fen o. dgL AufhSngeelementen an Wilrsten und dgU 
bei dem die schlauch- oder netzfdrmige HQlle der 
Wurst gefullt, diese nach dem Fullen eingeschnOrt 
und mittels eines VerschluBorgans, insbesondere 
einer IClammer, bei gleichzeitigem Befestigen des 2s 
Aufhangeelementes im Bereich der Einschnurstelle 
der Wurst verschlossen wird, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Aufhangeelement (14) auBerhalb 
des Arbeitsbereichs eines Einschnurwerkzeugs in 
den Weg des VerschluBorgans (48) gefQhrt und zu- 30 
sammen mit diesem der EinschnQrstelle zugefQhrt 
wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das in den Weg des VerschluBorgans 
(48) ragende Aufhangeelement (14) vom Ver- 35 
schluBorgan (48) formschlussig erfaBt und von ei- 
nem TrSgerband (12) abgezogen wird 

3. Verfahren nach Anspruche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Aufh^geelement (14) in 
einem spitzen Winkel (a) zu einer Querebene durch 40 
die Wurst an der Einschnurstelle zugefuhrt wird 

4. Vorrichtung zur Durchffihrung des Verfahrens 
nach einem der Anspruche 1 bis 3, bestehend aus 
einer Einschnureinrichtung mit einem Einschnur- 
werkzeug und einem StdBelkanal zur Zufuhrung 45 
von VerschluBorganen sowie mit einer Zufuhrein- 
richtung fur Aufhangeelemente, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Aufhangeelemente von der Zu- 
fuhreinrichtung (12) uber eine auBerhalb des Ar- 
beitsbereichs der Einschnurwerkzeugs (18) ange- 50 
ordnete Offnung (42) in den StdBelkanal (38) ein- 

f uhrbar sind 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einschnureinrichtung eine 
SchloBplatte (18) mit einem in den StdBelkanal (38) ss 
mOndenden Zufuhrschlitz (42) fur die Aufhangeele- 
mente (14) aufweist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zufuhreinrichtung (12) in 
einem spitzen Winkel (a) zur SchloBplatte (18) an- 60 
geordnet ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand des Zu- 
fuhrschlitzes (42) von der Einschnurstelle wenig- 
stens etwa der Lange der Aufhingeelemente (14) 65 
entsprtcht 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohe des Zufuhr- 
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